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Spannaufnahme µGrind HPS mini/micro
mit Spannhülse   -   Störkonturen

GDS
Präzisionszerspanungs GmbH

DIN 6  T1 -
Proj.methode 1

Allgemein-
toleranzen

DIN ISO 2768-fH

Maschinen-
spindel

400001002 / 400001006Zust.
Revision

AR26.04.2016

020.150.011.000Z101

Gewicht [kg]:

Status

Material:

1  /  1

Benennung:

Zeichnungsnummer:

Änderungen Datum Name

A4

Oberflächenbehandlung:

Maßstab:  1:1

Artikelnummer:

Datum Name
Erstellt
Gepr.
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Rohmaß [mm]:

Format

Blatt / von

Mindest-Einspanntiefe 1,5 x Ø
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