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Basis-Ausrichtfutter W25

Schutzvermerk 
DIN 34 beachten

GDS
 Präzisionszerspanungs GmbH

mit TkØ82 + TkØ85

11

A3

1:1

3.48Gewicht (kg):

/

Status

Material:

Blatt / von

Benennung:

Artikelnummer: Format

Maßstab

Rohabmessung:

in Arbeit

DIN 6  T1 - 
Proj.methode 1

AR
Name

21.01.2025
Datum

Gepr.
Erstellt

NameDatumÄnderungRev

Allgemein-
toleranzen

DIN ISO 2768-mK

Zeichnungsnummer:
020.150.402.000Z01K

Oberflächenbehandlung:
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