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 8      (max. Hubweg 
          zum Lösen der Spannzange
          max. stroke
          to release the collet)
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 8,30° 

M8 - 4 x 90°

 Tk 82 µGrind HPS 20 (L)

Minimale Lösekraft (maschinenseitig): 4.000 N
Maschinen-Hubweg: 8 mm + Zwischenraum bis Kolbenkontakt
Minimal release force (from the machine): 4.000 N
Machine stroke: 8 mm + distance to piston contact
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